Wir veredeln Oberflachen...
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METALLVEREDELUNG

KORR- Hochphosphorhaltiges stromloses Vernickelungsverfahren

Physikalische Eigenschaften

Zusammenset zung der Schicht:

Schmelzpunkt:

Hdarte in Mikro - Vickers:

Hdrte in Mikro - Vickers (nach
Waérmebeh.®):

Spezifisches Gewicht:

Magnetische Eigenschaften:
Duktilitat:

Waérmeausdehnung: (10-6m/m/°C)
Widerstand (m Ohm/cm)

Nickel - Phosphorlegierung mit ca 10 -
11,5 Gewichtsprozent Phosphor

ca. 850 - 900 °C

550+/-50 HV 0,1

> 900 HV 0,1

ca. 7,8 g/cm3

nicht magnetisch (im abgeschiedenen
Zustand)

Bruchelongation EB = 1,2 - 1,5%
ca.12-13

ca. 100 - 120

Verschleisstest gemessen mit TWI

(Taber Wear Index):

Hérte 550 +/- 50 HV 0,1:

Harte >900 HV 0,1:

20 - 25 mg bei 1000 Zyklen

12 - 15 mg bei 1000 Zyklen (nach
Wadarmebehandlung™)

Haftung

auf Stahl:

40 - 60 Kpsi (abhdngig von der Stahlqualitat/
Vorbehandlung)

Korrosionsbestdndigkeit

Angaben in Stunden (Std.) oder Runden (Rd.)
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